
TEA-600S荧光硫测定仪
使用及维护事项
1.每次进样前，须查看气源是否打开及气流量是否正常，杜绝没有气流时进样,避免结炭，污染石英管、膜式干燥器及整个管路。
2.石英管硅胶垫定期更换（升温前）避免漏气，影响重复性。
3.针型阀只用于气流量调节，不能作为气流量控制开关，以避免失灵。
4.分析条件:               裂解氧           进口氧气      氩气
             气  量          400            50-60         200
                            含量             进样体积     进样速度
             进样量       ＜50mg/L               20ul         98
                    50mg/L＜含量＜200mg/L        10ul         68
                          ＞200mg/L              5ul          68
注：体积为20ul进样量时，需用25ul针头粗细大小一样的无台阶进样针。
      体积为10ul进样量时，需用10ul针头粗细大小一样的无台阶进样针。

5.曲线标定（参照）： (1)低浓度   0.5-1-2-5 mg/L
                    (2)中浓度   10-50-100-200 mg/L
                    (3)高浓度   200-500-1000mg/L
   一条曲线3或4个浓度点分别做3针及以上平行样，所有浓度点完毕后，进入“实时数据”后，每个浓度点取平均值后保存即可，同时可保存为PDF格式。曲线名称可自行命名。
6.进样器的设置：
起始位置设定：按“后退”键，当到达起始位置后，先按“停止”键，不松开，按一下“后退”键。
终止位置设定：按“前进”键，当到达终止位置后，先按“停止”键，不松开，按一下 “前进”键。
位置设置正确，进样时只须点击工作站中的“进样”即可自动进样。
7.警告！紫外灯信号稳定期2000小时！分析间隔如大于1小时，可启用“灯源休眠”功能，以保持紫外灯的灵敏度，再次分析前15分钟打开紫外灯控制开关，基线稳定后，即可分析样品。































































